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Ressurser /| Fagkompetanse
Industriautomasjon Alesund

* Ingenigrkompetanse automasjon, (7 stk)
— salg, prosjektering, engineering
— programmering, instrumentering, regulering — PLS / HMI
— Installasjon, igangkjgring, vedlikehold/etterbetjening
« Referanser klippfisktarker
— Utviklet | neert samarbeid med lokale klippfiskprodusenter
— 2 stk batch til 2 ulike kunder
— 7 stk langblaste til 3 ulike kunder
— Flere tilbudt pr. dags dato.
« Energibesparelser - oppnadd
— Gjennomsnittlig ca. 40%

Together we can do it. Y I 'r




Fremtidig klippfisktorking

Lager [ kjolerom

Fase 1
Terketunnel

Fase 2
“Knekking”

Fase 3
Lagring klimasone

Fase 4
Sortering og
etterterking

Fase 5

Pakking

Together we can do it. Y I 'r
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Malsetting

« Overordnede mal
— Kontroll pa vanninnhold i fisken
— Kuvalitet pa fisken
— Energibesparelse
— Redusert bemanning
— Bedre produksjonsflyt (logistikk)
— Tilgjengelige data i sanntid (type «webhotel» el.l.).
- relevante data til respektive brukere / instanser

— bedriftsfunksjoner (marked/salg, gkonomi og ledelse, drift,... )
— myndigheter (Mattilsynet), kunder, leverandgrer, bransjeorganisasjonetr,...

- inkl ergonomiske HMI-Igsninger

Together we can do it. Y I 'r
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Fase 1, Lager

« Sortering av fisk etter stgrrelse
— Registrering og kontroll av varer til lager
- Strekkoder

— Robot handtering - fisk legges pa vogner.
- Vision system. Mgnster gjenkjenning og fuktighetsbestemmelse

— Transportlgsninger - Vogner gar automatisk inn i tarke.

Together we can do it. Y I 'r




Fase 2, Torketunnel

« Kontrollstrateqi
— Fasestyrt temperaturregulering
- Ulike faser ved batchtarking
— Behovsstyring av luftmengde
- Fuktighet i tunellen
— Optimalisert kompressor / varmepumpe styring
- Tids- og tilstandsbasert tarking.
— Selvregulerende / adaptiv tarke-regulering
- Basert pa endring av ulike driftsparametre og driftstilstander

— Resultat i form av bla. kalkulert SMER-faktor
- Vurderes opp mot produksjonsbildet / produsert mengde.
- Statistiske data (produksjonsrettede).

- Tilstandsbaserte faktorer (vedlikeholdsrettede). enneemace 5w g "
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Fase 3, Mellomlagring

« Kontrollstrateqi
— Automatisert omlegging / «knekking» av fisk.

— Kontrollert temperatur og luftfuktighet (kjglerom).

— Automatisert sortering.
- Vision system. Maling av fuktighet i fisken
- Ettertarking eller pakking

Together we can do it. Y I 'r




Fase 4-5, Torketunnel / pakking

« Kontrollstrateqi

— Automatisk sortering og veging
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Together we can do it.

Together we can do it. Y I 'r




