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FoU oversikt KONVENSJONELL 2011/2012 

    

      Status Fangstledd og Råstoff kvalitet 
    

P 
900510 Optimalt fangstbehandling av råstoff til klippfiskindustrien 
Råstoffkvalitet: Utblødning ved slurry (Samfinansiert RUP) 

    A  900511 Hodekapping - Effekter på saltfisk/klippfisk 
    

      

 
Produksjon 

    A 900557 Fosfat i prod. av saltfisk/klippfisk 
    P 900508 Hvitere saltfisk og økt utbytte 
    P 900592 Kval.stabilisering av lett-/fullsaltet torsk som prosesshjelpemiddel/tilsetningstoff 

  P 900732 Videreføring av storskala uttesting av fosfat som prosesshjelpemiddel/tilsetningsstoff  
 

      P 900395 Rødmidd i klippfisk (samfinansiert RUP) 
    P 900682 Resirkulering salt - utvidede salteforsøk 
    

      A 900598 Styrt utetørking av tørrfisk 
    P 900692 Fryseskader tørrfisk 
    

      

 
Marked 

    P 900783 Produksjon i Kina: Påvirkning på markeder for hvitfisk (samfinansiertFHF, SR, Råfisklaget, Nordea) 

      

 
Automatisering / Energisparing 

    A 900527 Evaluering av on-line vanninnhold målinger 
    A 900556 Kvalitetssortering, klippfisk. Forprosjekt 
    A 900509 Svarthinne, Fase 1 (samfinansiert IN M&R) 
    P  900737 Automatisering - forprosjekt pakking klippfisk 
    P 900754 Merkemaskin klippfisk  BaccoTag 2- (samfinansiert IN M&R) 

   P 900662 Rasjonell klippfiskproduksjon (Tørking/Energisparing) 
    

      P Automatisert sperring av tørrfisk (samfinansiert IN Nordland)  
   

      

 
P (Pågår) 

    

 

A (Avsluttet) 

     



• Høyt kostnadsnivå  

• Krav til økt effektivitet 

• Konkurransedyktig 

• Slike prosjekter er «tid og kostnadskrevende» 

   høy risiko 

• FHF i samarbeid med andre virkemidler (f.eks IN) kan  

legge til rette for teknologiutvikling 

 

 

 

Hvorfor anbefales økt automatisering? 



• Nordic online nakkeblodfjerner 

• Overvåkning av saltfiskproduksjon 

• Utvikling av Bacco Tag 

• Automatisering av saltfisklinje 

• Automatisk vannmåling i klippfisk 

• Hurtig og objektiv klassifisering av salt-og klippfisk 

basert på automatisk bildeanalyse 

• Forprosjekt for automatisert håndtering inne 

klippfiskindustrien 

• Kartlegging av muligheter for økt automatisering i 

salt/klippfiskindustri 

• Forprosjekt: Karakterisering av svarthinne (går videre) 

• Tekniske løsninger for automatisk klippfiskpakking (går 

videre) 

 

Automatisering 2002-2010 

Hvilke prosjekter ble implementert? 40%? 



FoU prosjekter 2011-2012: 

• Fjerning av svarthinne hos torsk. Fase 1 

• Evaluering av automatisert vannmåling 

• Automatisk sortering av klippfisk ved hjelp av maskinsyn 

• Mulige løsninger for automatisk klippfisk pakking 

• Bacco Tag II. Neste generasjon av merke maskin 

klippfisk  

• Rasjonell klippfisk produksjon 

 

Automatisering /Energi effektivisering  



Fjerning av svarthinne hos torsk. Fase 1 

• Gjennom forsøk med 

laboratoriemodeller er det vist at to 

forskjellige teknikker av kaldflate 

metoden fungerer  

 

• Den viktigste forutsetningen for å 

utvikle automatisk fjerning av 

svarthinne er tilstede. 

 

• Utstyrsleverandør som tar over til 

endelige implementerbare 

løsninger.  

Automatisering /Energi effektivisering 

2011-2012  



 

Automatisering 2002-2010 

Automatisk vannmåling i klippfisk 

• Utviklet et instrumentelt 

system for online måling av 

vanninnhold i klippfisk 

• Økt kvalitets kontroll og 

redusert behov for manuell 

arbeidskraft 

• Målingen: 1fisk/sek med stor 

nøyaktighet (0,8-1%) 

• Systemet er patentert og 

Qmonitor er klar til 

kommersialisering 

 



Kan vrakinger bli automatisert? 

• Maskiner med røntgen, 2D og 3D maskinsyn kan 

overta  vrakerens rolle 

• Teknologien er forsøkt, og automatisk sortering er 

mulig 

• Nå gjelder det å finne leverandører som kan sette 

sammen i en produksjonslinje som virkelig fungerer 

Automatisering /Energi effektivisering 

2011-2012  



Automatisk pakking av klippfisk 

• Det utarbeides 

løsninger for 

pakking og blir 

diskutert under 

workshopen 

Automatisering /Energi effektivisering 

2011-2012  



Rasjonell klippfiskproduksjon 

Automatisering /Energi effektivisering 

2011-2012  

• Å anbefale en rasjonell tørking av klippfisk. Hvordan en 

kan øke produksjonen, effektivisere arbeidsoppgavene og 

redusere drifts- og energikostnader for ulike typer anlegg 

 

• Det er mange ulike produsentene langs kysten, med ulike 

teknologi, drift og forutsetning. Det er kartlagt 14 

bedrifter og delt på 4 teknologiske kategorier: 

a. Langblåste tunneler m. varmepumpe 

b. Langblåste tunneler m. varmepumpe i by-pass 

c. Kamertørket m. varmepumpe i by-pass 

d. Kamertørket m. varmepumpe og absorpsjonsanlegg i 

by-pass 

 

• Effekt på disse tørkene varierer fra 0,6-1,7 KW/vogn 

• Neste steg: analysere ulike teknologien med tanke på: 

Optimal drift + maksimal kapasitet + minimal energibruk 

 



Bacco Tag II. Neste generasjon av merke maskin 

1. Utvikling 

matemodul 

 

Automatisering /Energi effektivisering 

2011-2012  

2. Ny nålmodul 

 
3. Prototype og 

testing 

 

Det utarbeides 

løsninger blir 

diskutert under 

workshopen 

? 







Produksjon i Kina konsekvenser i hvitfiskmarkedet 



Rapporter, presentasjoner i www.fhf.no 

Hvor finnes informasjon? 



Trykksaker 

Hvor finnes informasjon? 
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Takk for oppmerksomheten! 

Lorena Gallart Jornet 

lorena.jornet@fhf.no 

 


