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BASSERT PA BZAREKRAFT

Lofoten Biomarine stgtter UNs 2030-agenda
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INFRASTRUKTUR
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MAL: MAL:
Utvikle nye og Stgtte Lofoten Grgnne @yer,
spennende Bygge lokalt samfunn, skape

energilgsninger pa
tvers av bedfriten

nye spennende
arbeidsplasser.
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PRODUKSJON
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MAL:
100 % bruk av alle
sidestrgmmer

1 STOPPE
KLIMAENDRINGENE

3

MAL:
Null utslipsfabrikk, null karbon
avtrykk

LOFOTEN
BIOMARINE



FREMDRIFT

 Selge nye produkter med nye resepter
+ Selge tradisjonelle produkter * 50 % bruk av produksjons kapasiteten
» Teste og utvikle nye produkter
* Nye utviklingsprosjekter

* Etablere «0» * 100 % utnyttelse av
utslipsfabrikk pa produksjons kapasiteten
Veaergy
@ @ ® o @
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ETABLERE VEKST OG INOVASJON SKALERING

LOFOTEN
BIOMARINE






BIORAFINERING - Prosessen

Innhold i restrastoffet
e Koking
e Varmer opp til 90+

* Separering
* |Isolerer Fiskeolje
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* Bruker energi !l!!

m Olje Protein og mineraler Vann



Energien |
produksjon av
Fiskemel

* Industrien har alltid brukt damp som energibeerer.

* Energiforbruket har gradvis blitt redusert siste 100 ar,
gjennom forkokning og flertrins inndamper

* Energien kommer fra:

* Olje
* @Gass
e EL

* Tradisjonelt utstyr krever hgy temperatur typisk og
bestar av damp pa 10bar = 180 grader

* Lofoten Biomarine er bygget med mange vaske slgyfer
for a nyttiggj@re spill varme med ulike temperaturer

* |tillegg er det tatti bruk varmepumpe for intern flyt av
energi.
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Null utslipp - er det
egentlig mulig ?

Plast fra havet
Renovasjon (spillolje, emballasje fra vare leveranser osv. — gjenvinnes, sorteringsgrad 90%+)

Co2 —forbrenning

Lukt - rensekrav uten forbrenning

NOX — (primaert forbrenning) men ogsa fra bedervelse og brenning av avgasser
St@v, svovel, sot osv.

Phosfor
* Redusere vasking - vaske retur i produksjonen, endre vaskemidler
BOF/KOF
* Bedervelse av rastoffet gker N- tapet via destillasjon
* Vaskekjemikalier
* Naturalisering
* Bytte kjemikalier (forskning)



Grgnn
omstilling

Bruke mindre energi — erstatte med
EL ikke nok !!

Norsk elektrisk kraft - ikke utslippsfri
y

Mange gnsker EL — nesten ingen far

kwh prisen rett opp — utbud og
etterspgrsel — samt blitt mere volatil

Rammevilkar — nettleie ??

Rammevilkar - avgifter




Innovasjon......

e Stgtteordninger — ENOVA - IN

* Mangler bransje spesifikke
ordninger

e Stgtter ikke nyetableringer
e Stgtter bare kjent teknologi
e Kan veere risiko avlasting

* Teknologi og kompetanse

* |kke kun energi effektivitet
nye lgsninger ma ogsa
tilfredsstille krav til
mattrygghet, kunne vaskes,
utslipp av lukt, osv.




infrastruktur

* Tilgang til strom — ikke lengere
noe man skal regne med !!

* Anleggs bidrag til kraft selskap
e Byggetid lokalt nettselskap
* Hensyn

* Brann og eksplosjon
* Kabel arealer i bakken




Nettleie - er dagens
modell fremtids rettet ?

1. Effektledd (betaler etter hgyeste time i dggnet - hele
maneden)

 tilpasning — justere ned produksjon ved utfordringer i nettet —
straffes med effektledd

2. Energiledd

3. Fastledd




Lgnnsomhet og
gronne _‘
energikilder
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* Fossile brensler til industrien 60 til 90 gre pr kwh

e Strgmm:
* Nettleie 60 til 80 gre (effektledd)
* Energi (vinter) 30 til 80 gre (snittpris fast)

* Sum elektrisk kraft 90 gre til 1,6 kroner

e @kte drift kostnader med 9 millioner i dret for elektrisk
kraft!!!!

* Positivt : Reduksjon av CO2 utslipp tilsvarende 90.000.000
km i bil

e Negativt: En oljekjel betaler seg etter mindre enn 1 ar....




Fremtiden:
Samspill = klynger

* Fryseenergii bearbeidet fisk som eksporteres ->
varme fra frysetuneller til biprodukter

* Stort potensiale — Ny teknologi ma til

* Fremtidige nye naringer : (krever areal)
» Veksthus (fanger N og P)

» Akvakultur (varme)
* Krever konstant produksjon

* Fjernvarme

* Norsk fjernvarme er olje erstatnings anlegg
med hgytemperatur = lite egnet for spill
varme fra industri




Veien videre for
Biprodukt industrien...

*  Videre drift med olje
*  Problemer med bio olje krav (10%) og Co2 kvoter
* Karbon lekkasje utsatt industri - vederlags frie kvoter

* NY teknologi ma til...
e Hgy risiko for den som investerer
* Kompetanse krav, kunde — leverandgr

* Ny nettleie modell for industrien.

e Det oppfordres til og bruke mere strgm pa tider av dggnet med
tilgjengelig kapasitet — industrien straffes med effektledd

e Tavare pa energi resurser ikke eksporter dem, vi treng dem i fremtiden

* Nye energikilder
* Stgtteordninger som motiverer til energi produksjon.
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